
Краткое описа-
ние1) Содержание основного газа и компонентов в объемных процентах
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Обзор групп защитных газов

1) В случае добавления компонентов, не указанных в таблице, газовая смесь считается специальным газом и обозначается буквой S. Подробная информация о сме-
сях с обозначением S содержится в разделе 4 нашего справочника по сварочным расходным материалам 
2) Аргон на 95 % можно заменить гелием. Содержание гелия указывается с дополнительным индексом согласно таблице 5 нашего справочника по сварочным рас-
ходным материалам, см. раздел 4.


