Przeglad grup gazéw ostonowych
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) Jezeli dodawane sg komponenty niewyszczegéinione w tabeli, wowczas mieszanka gazowa jest oznaczona jako gaz specjalny literami S b. Szczegétowe informacje na
temat oznaczenia S zawiera ustep 4 naszego podrecznika ,Materiaty spawalnicze”

2) Argon mozna zastgpi¢ do 95% helem. Udziat helu jest podany z dodatkowym identyfikatorem wedtug tabeli 5 z naszego podrecznika ,Materiaty spawalnicze”, patrz ustep 4.




