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) Als er componenten worden bijgemengd die niet in de tabel staan, wordt het menggas als speciaal gas en met hoofdletter S aangeduid. Aanvullende informatie over de aan-

duiding S vindt u in hoofdstuk 4 in ons handboek lastoevoegmaterialen

2) argon kan tot 95 % door helium worden vervangen. Het heliumgehalte wordt met een extra kengetal volgens tabel 5 uit ons handhoek lastoevoegmaterialen aangegeven,
zie hoofdstuk 4.




