Vista general de los grupos de gases de proteccion

Descripcion breve"

Componentes en porcenta

e de volumen

Grupo |Cédigo oxidante inerte reductor | poco reactivo Uso habitual Obscar:sacio-
CO, o, Ar He H, N,
1 ) >0a15 TIG, soldadura de plasma, corte de
R Resto ? - ;
2 >15a35 plasma, proteccion de raices
1 100 MIG, TIG, soldad de pl
] 2 100 » 11, SOICadUra de plasma, inerte
proteccion de raices
3 Resto >0a95
>
! >0a5 0as
2 poco
M1 :
3 >0a3 oxidante
4 >0ab 5
1 >5a25
2 Resto ? MAG
M2 > 1
3 >0a5 | 020
4 <b5a25| >0a8
1 >25a50
M3 2 >10a15
3 >5ab50 | >8a15
1 100 muy
Cc 100 . .
2 Resto | >0a30 Corte de plasma, proteccion de oxidante
raices i
- 1 > 04250 Resto poco reactivo
2 reductor

) Si se mezclan componentes no incluidos en la tabla, el gas de mezcla se designara como gas especial con la letra S. Encontrara mas informacion sobre la denominacion
en el apartado 4 de nuestro manual Consumibles de soldadura

2) El argén puede sustituirse por helio hasta un 95%. El contenido de helio se sefiala con un indicador que aparece en la tabla 5 de nuestro manual Consumibles de soldadu-
ra; ver apartado 4.




